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1.1

2

2.1

Informations de sécurité importantes

Avertissements de sécurité

Consignes de sécurité - pour réduire les risques de blessure ou de
dommage, lire et suivre attentivement les avertissements de securité,
les mises en garde et les avis fournis.

Avertissements de sécurité : indique une situation dangereuse qui, si
elle nest pas évitée, peut entrainer la mort ou des blessures graves.

Précautions de sécurité : indigue une situation dangereuse qui, si elle
nest pas evitée, peut entrainer des blessures mineures ou modeéreées.

/\ ATTENTION

Remargue : indigue des informations considérées comme impor-
tantes, mais qui ne sont pas directement liées a des dangers.

REMARQUE

Protéger lintérieur du dispositif des copeaux metalliques.

Caractéristiques techniques

Outils nécessaires

Tableau 1

2.2

2.2.1

Tournevis cruciforme Phillips  Niveau

Tournevis a téte plate

Mesures

Toutes les dimensions sont indiquées en pouces
[millimétres].
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3 Instructions d'installation

3.1 Installation du cylindre
Fig 1,Fig 2

Cylindre pour serrure en applique Cylindre a mortaise

3.1.1  Voir le modéle approprié pour la préparation de la 3.1.6  Voir le modele approprié pour la préparation
porte. de la porte.

3.1.2 Insérerlecylindre pour serrure en applique dans la 3.1.7  Enfiler le cylindre dans la serrure a mortaise
garniture. a travers I'assemblage de la garniture.

3.1.3  Positionner le manchon en plagant les languettes 3.1.8 Fixer alaide d'une vis a travers la face de la
dans les encoches de la plague de garniture. serrure a mortaise.

3.1.4  Placer la sangle sur le manchon.

3.1.5  Fixerlecylindre en serrant les vis.

Figure 1 Cylindre Cylindre pour Figure 2

serrure en applique

pour serrure Cylindre a mortaise

i Languettes (fournisseur tiers) 2 .‘
en applique | < —
Manchon ﬁ TAS
Sangle 7
7__’_(_; - — Encoches Plague de— AL ;
’ A Cylindre
m garniture ~

(fournisseur
tiers)

1-1/4 po
[3175]

Y =3

Vis fournies par le
fournisseur du cylindre

1y ——Plaque de
garniture

3.2 Installation de la garniture
Fig 3, Tableau 2

3.3.1  Voirle modele approprié pour la préparation de la porte. Tableau 2
—»| [<a— 1/2pal1271a7/8 po[22.23] Type de Epaisseur de Dim. de référence
. dispositif porte
— Queue de péne Dispositif 1-3/4pol44,45] | 1-1/16po[2699]
du cylindre abarre 2 [508] 13/16pm[2064]
R i=etic 2-1/4po[57,15] | 9/16poll 429
Dispositif 1-3/4po[44,45] | 1/2m[127]
@ ﬂﬂr[_ Came abarre 2p[508] 1/4p016,35]
— transversale | >\, . (5715 |Affleurant
® REMARQUE : la dimension de référence ne
® s'applique pas aux garnitures de dispositifs a
mortaise.
Levage . g s . .
] Y Pour les dispositifs a fonction cylindre
Y | —— A 332 Insérerla de péne du cylindre dans |
Doigt de 3. queue de péne du cylindre dans la
g —— Espace de 1/16
fourche - po[159] Came.
| Face intérieure Pour les dispositifs a niveau actif ou bouton
T de la porte 3.3.3  Fixer le chassis a la garniture a l'aide de vis.
¢~/\1|_*>_ Dim. de réf. REMARQUE : s'assurer que le doigt de
(Voir tableau] Figure 3 Installation fourche se trouve sous le dispositif de
de la garniture levage avec unespacede 1/16 po[1,591
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4 Changement du sens d'ouverture

4.1 Assemblage de la fourche de mortaise
Fig 4

4.1.1 Voirle modele approprié pour la préparation de la porte.
4.1.2 Retirer le doigt de garniture en enlevant la goupille cannelée.
4.1.3 Tourner le doigt de 180°et le remonter avec la goupille.

. ) Paosition du doigt Position du doigt
Figure 4 Assemblage de la fourche de mortaise de garniture LHRB  de garniture RHRB

4 2 Ensemble 4902et 4903(4903 illustré)

Fig 5

4.2.1 Voirle modele approprié pour la préparation de la Figure 5 Garniture 4903

porte.
4.2.2 Retirer la poutre en enlevant 'anneau de retenue.
4.2.3 Tournerlelevierde 180°.

4.2 .4  Positionner la poutre dans I'encoche, puis la fixer au

levier a l'aide de 'anneau de retenue.
Entaille
Poutre )
Anneau
de retenue ) .
. | :(‘lﬂ Il ——Plague de
L[| :
gL garniture
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4.3 Ensemble 4308,V4908,4914(4908illustré]

Fig. 6

Démontage Figure 6 Garniture 43908

4.3.1 Voir le modéle approprié pour la préparation de la

porte.
4. 3.2 Retirer le support inférieur avec les goujons de — Plaque de
. N . . garniture
garniture en enlevant la vis a téte cylindrigue.
4.3.3 Retirer I'assemblage de la fourche en enlevant la | essorts

- Bossages
VIS. de fourche
4.3.4 Retirer la poutre du levier en enlevant
I'anneau de retenue. Ensemble
fourche )
Rondelle LI
Remontage ?5:9) @
4.3.5 Tourner le levier de 180°etle fixer ala poutre a Vis a téte
i . lindri
I'aide de 'anneau de retenue. evinaraue
Goujons de
4. 3.6 Insérer les bossages de la fourche dans les garniture = |
. Support N
ressorts, puis pousser vers le haut pour placer inférieur 9)

I'assemblage de la fourche dans la plaque de
garniture et le fixer avec une vis a téte cylindrique
et une rondelle.

.

Vis a téte
cylindrique

4.3.7 Fixer le supportinférieur et les goujons de

garniture a l'aide de la vis a téte cylindrique.

5 Conversion des garnitures

5.1 Conversiondelagarniture 4802/4303 engarniture 4908/4914
(kitN°FC-0 8 ou VFC-0 8]

Fig. 7
Démontage Figure 7 Conversion de la garniture
5.1.1 Vair le modele approprié pour la préparation de 43902/43903 engarniture 43908/4914 Siéges de ressort

la porte.

. . Support
5.1.2 Retirer la poutre du levier en enlevant supérieur
'anneau de retenue. Ensemble fourche Bossages Goujons d
résistant au vandalisme  de fourche garniture

5.1.3 Retirer le support inférieur avec les goujons de
garniture en enlevant la vis a téte cylindrigue.

Remontage

5.1.4 Tourner lapoutre de 180%t la fixer au levier
a l'aide de I'anneau de retenue.

Placer le rouleau sur la poutre.

Insérer les sieges de ressort dans le support
supeérieur, puis insérer les ressorts sur les
sieges de ressort,comme indiqué ala fig. 7.
Insérer les bossages de la fourche dans les

Ensemble
fourche

5.1.5
5.1.6

Vis atéte
cylindrique

— Plague de
garniture

5.1.7

ressorts, puis pousser

vers le haut pour placer I'assemblage de la
fourche dans la plague de garniture et le fixer
avec une vis a téte cylindrigue et une rondelle.
Fixer le support inférieur et les goujons de
garniture a l'aide de la

vis a téte cylindrique.

5.1.8

Vis a téte
cylindrique

|

Support
inférieur
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5.2 Conversiondela garniture 4908 en garniture V4908 (kitN°B-4 9-01)

Fig. 8
Démontage Figure 8 Conversion de la garniture
5.2.1 Voir le modéle approprié pour la préparation 43908 engarniture V4908 [ Srgesderessort

de la porte.

5.2.2 Retirer le support inférieur avec les goujons de  Ensemble fourche Bossages
résistant au vandalisme  de fourche

garniture en enlevant la vis a téte cylindrique.

5.2.3 Retirer 'assemblage de la fourche en enlevant
la vis a téte cylindrigue et la rondelle.

Ensemble

Remontage fourche

5.2.4 Insérer les bossages de la fourche résistante
au vandalisme dans les ressorts, puis pousser €
vers le haut pour placer 'assemblage de la
fourche dans la plague de garniture et le fixer
avec une vis a téte cylindrique et une rondelle. Goujons de 93"”"“;‘ &i

Vis atéte
cylindrigue

5.2.5 Fixer le supportinférieur et les goujons de

. e Vis a téte Gﬂ/,
garniture a l'aide de la cylindrique -
vis a téte cylindrique. Support
- inférieur

Support ——————
supérieur | | ;i:;
Goujons de—{ Qs
garniture =

etenue
he! Rouleau ||l

— Plaque de
garniture

5.3 Conversiondelagarniture 4908/491 4 engarniture 4902/4903

Fig. S

Démontage
5.3.1 Voirle modele approprié pour la préparation de

la porte. Ensemble fourche Bossages

5.3.2 Retirer le support inférieur avec les goujons de  résistantauvandalisme - de fourche

garniture en enlevant la vis a téte cylindrigue.
5.3.3 Retirerlafourche, les ressorts et les sieges de

Ensemble
fourche

ressort en enlevant la vis a téte cylindrique.

5.3.4 Retirer la poutre du levier en enlevant
I'anneau de retenue.

Rondelle

Vis a téte

Remontage cylindrique

5.3.5 Tournerle levier de 180° puis le placer dans

I'encoche de la plague de garniture et le fixer a

la poutre a l'aide de 'anneau de retenue. e
Vis atéte
5.3.6 Insérer les goujons de garniture dans le cylindrique

Support

support inférieur, puis les fixer a la plaque de - infriour

garniture a l'aide d'une vis a téte cylindrique.

Sieges de ressort

Support

supérieur A

Goujons de— QTS
garniture ="

Be’qlulHe

— Plague de
garniture

Figure 9

Conversion de la garniture
4908/4914en
garniture 4902/4903
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6 Applications de modernisation

6.1 Modification de lemplacement des goujons
Fig 10, Fig. 11, Fig. 12

Figure 12 Schéma de
modernisation

d
Emplacement de goujon —:L{Q
de modernisation R

Support Ou Goujons de
supérieur garniture

Emplacement
de goujon BEST | !

1-9/16 po 1-3/8 po
[39,69] [34,93] Visatéte
. . cylindrique
Figure 10 Figure 11 Sieges de AL %
Emplacement de Emplacement de ressort ]
goujon BEST maodernisation

Modification de 'emplacement des goujons
6.1.1 Voir le modele approprié pour la Ressorts
preparation de la porte. g

6.1.2 Retirer 'assemblage de la fourche,
les vis et les supports.

Vis a téte
cylindrique

Emplacement de goujon

6.1.3 Tourner les supports de de modernisation Goujons de

garniture

180° Emplacement o
’ ) de goujon BEST
B.1.4 Pousser les goujons de i I /43
garniture a travers le i SR - V

support inférieur a
'emplacement correct.

6.1.5 Remettre en place les
sieges de ressort et L Visatere ©
les ressorts dans le cylindrigue
support supérieur.

6.1.6 Fixer anouveaule
support supérieur et
I'assemblage de la
fourche.

6.1.7 Fixer le supportinférieur.

Support
inférieur

Traductions des documents disponibles.

Scanner pour obtenir des détails sur les produits et des téléchargements.
Appelez le 1-800-392-5209 ou rendez-vous sur le site
https://dhwsupportdormakaba.com/hc/fr-ca

pour obtenir de I'aide et des renseignements sur la garantie.

/\ AVERTISSEMENT! Le fabricant rappelle qu‘aucune serrure ne peut assurer a elle seule une sécurité totale. Cette
serrure peut &tre contournée par la force ou par des moyens techniques ou en pénétrant a un autre endroit de la
propriété. Aucune serrure ne peut remplacer la prudence, la vigilance et le bon sens. La quincaillerie de batiment est
disponible en plusieurs niveaux de performance pour s‘adapter a chaque application. Afin de renforcer la sécurité et
de réduire les risques, vous devriez vous adresser a un serrurier qualifié ou un autre professionnel de la sécurité.
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